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QS-Merkmale

In APOLLO! PPS/ERP konnen beliebig viele QS-Merkmale angelegt werden. Diese kdnnen
verschiedene Auspragungen haben, so dass damit gesteuert werden kann, welche Vorgdange mit
einem Lagerbestand mdglich sind.

Folgende Auspréagungen kdnnen QS-Merkmale haben:

O Disposperre - alle Bestande werden im Lager gefiihrt, allerdings werden die Bestdnde nicht
in der Dispoberechnung beriicksichtigt

O Komplettsperre - eine Ausbuchung dieses Bestandes ist nicht mehr mdglich, sofern nicht die
Berechtigung zum Entfernen erreicht ist

O Liefersperre - dieses Kennzeichen bewirkt, dass der Bestand nicht an Kunden ausgeliefert
werden kann.

O Einsatzsperre - diese Kennzeichen bewirkt, dass das so gekennzeichnete Material nicht tber
eine Materialeinsatzmeldung in der Fertigung verbucht werden kann

O Berechtigungsstufe zum Setzen - dieser Wert muss beim Buchenden im Mitarbeiterstamm
mindestens gesetzt sein, um einen Lagerbestand mit diesem QS-Merkmal zu buchen

O Berechtigungsstufe zum Entfernen - dieser Wert muss beim Buchenden im Mitarbeiter-
stamm mindestens gesetzt sein, um einen Lagerbestand mit diesem QS-Merkmal freizugeben

Q Abwertung in % - Lagerbestdnde werden um den hier eingetragenen Prozentsatz
abgewertet

O Einfluss auf die Lieferantenbewertung - QS-Merkmale mit diesem Kennzeichen flieBen
als fehlerhaft in die Lieferantenbewertung mit ein

O Fehlergewichtung in der Lieferantenbewertung - dieser Wert wird mit dem Waren-
eingangswert multipliziert und flieBt mit dem ermittelten Wert in die Lieferantenbewertung ein

O Farbe - in Lagerlisten wird die Spalte mit den QS-Merkmalen mit der hinterlegten Farbe
angezeigt
T Qs-Merkmale = =] ]

Eingabe Hilfe Sprungl System
led Anlegen (F3) | = Andern (F4) | Z Ldschen (F12)

Q5-Merkmal Bezeichnung Disposperre  Komplettsperre Liefersperre  Einsatzsperre  Berechtigung Setzen 3erechtigung Entferner Abwl®
E3

ok [waeok | = | = | = | = | o | o | Jx
_ Ware freigegeben zur Verschrottung - Lagerabwert 70 70
_ Ware gesperrt 0 60
Ware fehlerhaft (Lieferantenbewertung) 0 60
WEK Wareneingangskontrolle m} m} i 30

Abbildung 1 - Einstellungen der QS-Merkmale

Diese hinterlegten QS-Merkmale kdnnen in allen Masken, in denen Buchungen ins Lager gemacht
werden kdnnen, ausgewahlt werden.

In einigen Masken, z.B. im Wareneingang, kann ein Wert voreingestellt werden, so dass hier nicht
explizit nachgefragt werden muss.
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Mitarbeiterstamm
Berechtigung QS-Merkmale

Jedem Mitarbeiter kénnen verschiedene Stufen fiir die QS-Merkmale hinterlegt werden. Damit kann
gesteuert werden, welche Mitarbeiter welche QS-Merkmale setzen bzw. entfernen diirfen.

Berechtigung Q5 / Inventur / Stamm

Darf QS-Merkmal anlegen/andern
Berechtigung QS-Merkmal (Setzen) 0
Berechtigung Q5-Merkmal (Entfernen) 60
Gruppe Q5 Ubergénge [=]

Darf Sonder-Mefiwerte eingeben/sehen [

Berechtigung Charge 2

Abbildung 2 - Berechtigungen im Mitarbeiterstamm

Es kénnen feste QS-Ubergénge definiert werden. D.h. hier kann voreingestellt werden, von welchem
QS-Merkmal auf welches QS-Merkmal gebucht werden darf. Diese Feste Gruppe der QS-Uberginge
kann bei mehreren Mitarbeitern voreingestellt werden.

Yon Q5-Merkmal MNach Q5-Merkmal

L wEC | WEF |

WEK oK

Abbildung 3 - QS-Ubergénge

Somit kdnnen nur vorgegebene Buchungen durchgefiihrt werden. (z.B. von WEK nach WEF bzw. WEK
nach OK). Andere QS-Merkmale kdnnen dann nicht ausgewahlt werden.

Chargenberechtigungen

Auch flir die Veranderung von chargenmerkmalen im Chargenstamm kann eine gesonderte
Berechtigung vergeben werden. Folgen Berechtigungsstufen sind hier moglich

0 darf nur Chargen anlegen (automatisch in Fertigmeldung und Wareneingang), darf héchstens
die Chargennummer andern beim ersten Anlegen

1 darf beim Anlegen der Chargen auch die Stammdaten der Charge sehen und éndern, darf
aber keine Daten von bereits existierenden Chargen verandern

2 darf auch die Stammdaten von bereits existierenden Chargen verandern, andert damit unter
Umstanden auch die Eigenschaften von Bestanden im Lager (z.B. MHD)

3 wie 2, aber nur bis in der Charge ein MHD eingetragen ist, danach verhalt sich die
Berechtigung wie unter 1
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Artikelstamm

Einkauf / Beschaffung

Im Bereich Einkauf kann ein festes QS-Merkmal eingestellt werden, welches sich im Falle eines
Wareneingangs direkt in die Wareneingangsmaske eintrégt, wenn der Artikel hier gezogen wird.

Einkauf

EK Menge 1,00 STK Mindest EK-Menge 0,00 STK
EK Preis pro 1,00 STK ABC-Kennz. EK C

Hauptlieferant 76001 =]  Schmid

Hersteller 0l QS-Merkmal Wareneingang EK (=]
warnhinweis EK (=) 05 Unveranderbar ]

Toleranz im Wareneingang - 0,00 % + 0,00 % Liegezeit Wareneingang/Qs 0 Tage

Version erzeugt Anfragepos.
Version erzeugt Anfragetext

Abbildung 4 - Artikeleinstellungen (Einkauf)

Es ist allerdings auch mdglich fiir einzelne Lieferanten ein gesondertes QS-Merkmal vorzugeben, bzw.
nur bei bestimmten Lieferanten ein QS-Merkmal vorzugeben.

Um die Liegezeit in der Qualitatssicherung mit in der Disposition einzuplanen, kann ein Standard-Wert
in Tagen vorgegeben werden, so dass diese bei der Bedarfsermittlung mit berlicksichtigt werden
kann. Dieser Wert gilt nur als Richtwert und kann jederzeit unterschritten werden.

Neben den QS-Merkmalen kann pro Material ein Priifplan fir Wareneingang hinterlegt werden. Dieser
wird direkt nach der Wareneingangspriifung ausgedruckt, so dass die Mitarbeiter wissen, welche
Priifungen durchgefiihrt werden miissen.

Produktion / Fertigung

Im Bereich Produktion kann ebenfalls ein QS-Merkmal eingestellt werden, welches sich direkt bei der
Produktionsfertigmeldung einstellt.

Des Weiteren kann in diesem Bereich eingestellt werden, ob ein Material bei einer Materialeinsatz-
meldung durch ein anderes Material ausgetauscht werden darf oder nicht. Dieses Kennzeichen ist
besonders wichtig, bei Materialien, die bestimmte Eigenschaften (z.B. Wirkstoffgehalt) haben.

Bei Artikeln bzw. Baugruppen, bei denen der Arbeitsplan noch nicht vollstdndig erstellt ist, aber der
Verkauf bereits gestartet wurde, kann hier ein Sperrkennzeichen fiir die Fertigung gesetzt werden.
Dieses bewirkt, dass ein Produktionsauftrag gestartet werden kann, aber dieser keinerlei Material
disponiert und keine Arbeitsgange enthadlt. Das kann unter Umstanden wichtig sein, wenn gleich beim
Start eine Chargennummer vergeben werden muss. Dieser nicht vollsténdige Fertigungsauftrag kann
spater ohne Veranderung der Fertigungsauftragsnummer bzw. Chargennummer den fertig erstellten
Arbeitsplan mit Materialstiickliste erhalten.

Auch fiir die Produkte aus der eigenen Fertigung kann ein Priifplan hinterlegt werden, der direkt nach
einer Fertigmeldung ausgedruckt wird.

Prifgruppen

Bei Artikeln bzw. Materialien mit Chargenpflicht kann neben den Standard-Chargeneigenschaften eine
Priifgruppe mit Sollwerten hinterlegt werden.
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Diese Prifgruppe kann z.B. Chargenmerkmale aufnehmen, die spater flir ein Abnahmepriifzeugnis
nach DIN EN 10204 verwendet werden kénnen.

==| Fihrungstexte Prafgruppen o (=)
Eingabe Hilfe Sprung 2 System
| Einfiigen (F3) | =7 Andern (F4) | __ Kopieren von (F7) | 2z} Loschen (F12)
Position Text Text 2 Text3 Druck 1 Vererbung MWame, Fremd 1 Name, Fremd 2 il
-_-__
2 Dehnung % Elongation Allengement
3 RPOZ [ Rel N/ mm2 Streckgrenze 3 |:| Yield stress Limite d'alongement
4 Einschniirung Z% 4 m} Contraction Striction
5 Kerbschlagarbeit 1S0-v J 5 m] Impact Test Resilience Sharpy-V
6 Harte HB/HV/HRC 6 [m] Hardness Dureté
7 C% 7 =
8 Si% 8
9 Mn% 9
10 P% 10
1 5% 11
12 Al% 12
13 Cr% 13 A
14 Ni% 14
15 N% 15
16 Mo% 16
17 B% 17
18 Ti% 18
19 % 19
20 In% 20 i

Abbildung 5 - Beispiel einer Priifgruppe

Es kann eine Prifgruppe flir unterschiedliche Materialien/Fertigartikel verwendet werden, insofern sich
die Struktur und Bezeichnungen der Prifgruppe nicht d@ndert, da zu jedem einzelnen Artikel
eigenstandige Sollwerte hinterlegt werden kénnen.

= Sollwerte = ===
Eingabe Hilfe Sprung 3 System
Position Bezeichnung Sollwert, Text Sollwert, num.  unterer Sollwert oberer Sollwert QS Charge WererbL *
———-:I
2 30,0000 45,0000
3 RPDZ," Rel 452,0000 458,0000 D
4 Einschniirung 60,0000 80,0000 O
5 Kerbschlagarbeit 801 bei -20°C *1 m}
6 Hirte O
7 C% 0,0400 0,0410
] Si% 1,5600 1,5800 -
9 Mn% 1,9600 1,9800
10 P% 0,0240 0,0260
11 5% 0,0070 0,0090
12 Al%
13 Cr% 19,2000 19,4000
14 Mi % 12,7300 12,7500
15 N% 0,0154 0,0156 |
16 Mo%
17 B%
18 Ti%
19 Cu%
20 ZIn%
21 Fe%
22 Mg% -
< m | 2

Abbildung 6 - Priifgruppen - Sollwerte

Die z.B. bei einem Material hinterlegte Priifgruppe und die bei der Materialcharge hinterlegten Ist-
Werte kénnen per Kennzeichen wahlweise an das Fertigbauteil vererbt werden.
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Materialwirtschaft / Wareneingang / Versand

Lagerbuchungen

In allen Masken, in denen Lagerbuchungen durchgefiihrt werden kdénnen, stehen die QS-Merkmale zur
Verfligung. Somit kann bei jeder Zubuchung das dementsprechende QS-Merkmal ausgewahlt werden.

Bei Abbuchungen, Umbuchungen oder Materialeinsatzbuchungen kénnen mehrere Lagerbestdnde
ausgewahlt werden. Jeder einzelne, gewahlte Bestand wird gegen die im Mitarbeiterstamm gesetzten
Berechtigungen gepriift, bevor die jeweilige Buchung durchgefiihrt wird.

Eestand Ein Mrk Artikel Lager Charge qQs Gebinde MHD i Bezeichnung

112,000{STK|  [50-030BDF [STANDARD | [ | | |Flachdraht Druckfeder
60,000 5TK 50-030B-DF  STANDARD WEK Flachdraht Druckfeder
10,000 STK 50-030B-DF  STANDARD WEF Flachdraht Druckfeder

Abbildung 7 - Lagerbestdnde mit unterschiedlichen QS-Merkmalen

Um Lagerbestdnde mit bestimmten QS-Merkmalen zu finden, kdnnen diese in Kombination mit
anderen Kriterien gefiltert werden.

Artikel

Lager E-LAGER
Stellplatz

Charge

ME]

Subcharge

Gebinde

QS-Merkmal WEK
Warengruppe

Produktgruppe

Einkaufsgruppe

MEUEME

Produktionsgruppe

Abbildung 8 - Bestandssuche nach bestimmten Kriterien

In diesem Falle werden alle Lagerbestande angezeigt, die das QS-Merkmal "WEK" haben und auf das
Lager "WE-LAGER" gebucht wurden.

EBestand Ein Artikel Lager Charge Stellplatz QS Gebinde MHD i Bezeichnung Version ‘é

16,000] STK] 042B-DF WELAGER | 111 | | | |Duckeder | &
60,000 STK 50-030B-DF WE-LAGER 1-1-1 WEK Flachdraht Druckfeder B

Abbildung 9 - Ergebnis Bestandssuche
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Wareneingang

Im Wareneingang wird nach der Auswahl des zu buchenden Artikels das QS-Merkmal, welches im
Artikelstamm voreingestellt ist, eingetragen. Das QS-Merkmal kann hier ggf. nochmals geandert
werden.

WEE CB7/1 - Wareneingang /entw_70/4944 [E=n(ECR===|
Wareneingang  Suchen Bearbeiten Ansicht Extras  Hilfe Sprung  System
S H e w4k Ae|RoO
Gesamtwert
WE-Nr. 1888 (7] Bestellung 1730 (] Pos 1] o[*]os.01.20010 + 0 Text Ges.Wert fremd 756,00 EUR
Lieferant 70317 [*] € Leopold Stahl 30916 Isernhagen Ernst-Grote-Str. 1. Ges.Wert eigen 756,00 EUR
LS-Nr. 68415646 Projekt-Nr 0 RG-Mr. »~ 0 Ges.Stat. 3
Position 1 ] Zusatz Kopf 2 ] Zusatz Position 3 ] Anschriften 4 ]
Fositionswert
Fosition 1[x] Unterpos ol~] Positionstyp (=] Fos.Stat. 3 Fos.Wert fremd 127,26 EUR
Artikel 100000002 ~]  WVersion [=] Pos.Wert eigen 127,26 EUR
Ringmaterial 1.4828 D09,85 celiefert 600,00 KG
Restmenge 0,00 KG
Kundenauftrag
1] 0 AB-Nr.Lfrnt 156546
WE Kontengruppe 3400 [~
Lf-Art-Nr Rg-Nr. v MwSt. 1][x]
Menge 101,000 (=] Einheit K6 (=] Berechnet 0,000 KST 1 o|=]
Lager WE (=] Stellplatz 1-1-1 [=]  verfiighar v KST 2 0|~
Charge 1926 Gebinde QS-Merkmal WEK [=] Charge (Lfrnt) 2009/54654321
Preis 126,00 (=] Wahrung EUR (=] pro EK-Menge 100 KG (=] Zeugnis, fremd
Rabatte 0,00 0,00 Fracht 0,00  Zuschlag 0,00  Zuschlag/Me 0,00 Zeugnis, eigen 0
Pos Upos Artikel Bezeichnung Menge Ein Preis  Rabatt Pos.Wert Charge Gebinde
1 0 10000000a Ringmaterial 1.4828 D09,85 101,00 KG 126,00 0,00 127,26 1926
2 0 10000000a Ringmaterial 1.4828 D09,85 98,00 KG 126,00 0,00 123,48 1927
3 0 10000000a Ringmaterial 1.4828 D09,85 105,00 KG 126,00 0,00 132,30 1928
4 0 10000000a Ringmaterial 1.4828 D0Y,85 96,00 KG 126,00 0,00 120,96 1929
5 0 10000000a Ringmaterial 1.4828 D0Y,85 101,00 KG 126,00 0,00 127,26 1930
6 0 10000000a Ringmaterial 1.4828 D0Y,85 99,00 KG 126,00 0,00 124,74 1931
< I v

Abbildung 10 - Wareneingangsmaske
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Riicklieferung an Lieferanten

Fehlerhafte Lieferungen konnen teilweise oder auch komplett wieder an den Lieferanten zurlick
geschickt werden. Dabei werden alle Lagerbuchungen durchgefiihrt und auf Wunsch die Bestellung
wieder gedffnet.

Hierbei werden ein negativer Wareneingang, in dem ggf. eine Gutschriftsnummer des Lieferanten
eingetragen werden kann, und ein Riicklieferschein fiir die eigentliche Riicklieferung erzeugt.

RUCKLIEFERUNG

NTS Sofware GmbH - Donnersbergetr. 1 - 64646 Heppenhelm

Leopold Stahl Nr. 1889

Handelsagentur Datum 05.012010

Emst-Grote-Str. 13 Auftrag Nr. 1730

30916 Isernhagen Lieferant 70317
Bearbeiter Claus Bonsiep
Telefon 06252/9978 -0
Telefax 06252 /9978 -299
E-Mail info@nts-software .de
Seite

Lieferschein 68415646

Ricklieferung auf Grund von Abweichungen der chemischen Sollwerte zu Vorgabewerten.

Pos  Arfikel Menge ME Liefer-
Bezeichnung datum

1 10000000a 101 KG KW 1710
Ringmaterial 14828 D09.85
Lieferantencharge : 2009/54654321

Charge/Gebinde/SN : 1926

Abbildung 11 - Riicklieferungsschein an Lieferanten

Des Weiteren ist es mdglich einen 8D-Report fiir die Ricklieferung zu erzeugen, der an den
Lieferanten geschickt werden kann.

8D - Report

Lieferant ( Supplier):
Anschrift (Location):

Seite (Page) 1 [ 2

Leopold Stahl
Handelsagentur

Ernst-Grote-Str. 13
30916 Isemhagen
Deutschland

Datum: 05.01.2010

Q-Bericht Nr. 1888 /11

(Inspedtion No.)

(Drate)

Beanstandung
(Concem Title}

Teilebezeichnung

1000000:0a
Ringmaterial 1.4828 D09 85

Zeichnungsnummer | Index

(Part Name} (Drawing number / Index)
Einkdufer’Nr: (Buysr/-iumber) Bestellnummer-datum (Order/ Date) Teile erhalten Teilei.O. Teile n.i.0.
Claus Bonsiep 173041 05.01.2010 (parts received) (parts OK} (parts not OK)
06252 /9978 -0 Lieferschein (Delivery Note)
info@nts-software.de 52415646 101 KG 0TKG 101 KG
Ihre Chargennummer Chargennummer
2009/54654321 1926

1 TeamName, Abt.
(Department)

2 Problembeschreibung (P roblem Description)

Teamleiter (Champ.)

Fehlercharakter (Problem Profile Data)

Abbildung 12 - Ausschnitt 8D-Report
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Prifwerttabelle im Chargenstamm

Uber den Chargenstamm konnen zu jedem Material oder Artikel, denen eine Priifgruppe im

Artikelstamm zugeordnet ist, Chargenwerte gemaB der Priifgruppe hinterlegt werden.

Dabei kénnen entweder Werte direkt als Messwert eingetragen werden.

= Istwerte = e
Eingabe Hilfe Sprungl System
| Istwert @ndern, Text (F3) | = Istwert andern, Num (F4) | I Istwerttabelle (F7) | i« Prifwertliste drucken (F5)
Position Bezeichnung Sollwert, Text Istwert, Text Istwert, Mum  Sollwert, num unteres Limit oberes Limit Q5 Charge W~
1 Rm N/mm2 0,0000 m 605,0000 609,0000
2 A5 30,0000 45,0000
3 RPO2 / Rel 452,0000 458,0000
4 Einschniirung 60,0000 80,0000
5 Kerbschlagarbeit 801 bei -20°C *1
6 Harte
7 C % 0,0400 0,0410 L
8  Sit 1,5600 1,5800 3
9 Mn % 1,9600 1,8800
10 P % 0,0240 0,0260
11 5% 0,0070 0,0090
12 Al%
13 Cr % 19,2000 19,4000
14 Ni %% 12,7300 12,7500
15 N % 0,0154 0,0156
16 Mo %
17 B%
18 Ti%
19 Cu %
20 In%
21 Fe% il
4 = — m 3
Abbildung 13 - Priifwerteingabe
Oder es konnen mehrere Messwerte erfasst werden, aus denen ein Mittelwert mit Varianz und

Standardabweichung gebildet wird.

Istwerte

Eingabe Hilfe Sprung_2 System

& 2

Eingabe | Andern | Ldschen

Istwert
604,9000
603,5000
603,6000
604,7000
604,9000
604,1000
608,0000
604,2000
604,2000

= [[E]=s]

3

Abbildung 14 - Eingabe einer Messwerttabelle
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Wenn ein eingegebener Wert bzw. der Mittelwert eingegebener Werte auBerhalb der vorgegebenen
Grenzen liegt, werden bei hinterlegtem QS-Merkmal (Merkmal innerhalb der Priifgruppe) alle Bestande
der betroffenen Charge auf das angegebene QS-Merkmal umgebucht.

(= e ]
JJ 7} Istwert andern, Text (F3) | ] Istwert andern, hum (F4) | & Istwerttabelle (F7) | & Prufwertliste drucken (F5)|
Position Bezeichnung Sollwert, Text Istwert, Text Istwert, Mum  Sollwert, num unteres Limit oberes Limit Q5 Charge (%1 5
1 Rmwomz | Joooo | ___ leo50000  [e0g,0000 |  SPERR |
2 AS 342571 30,0000 45,0000
3 RPO2/Rel 456,0000 452,0000 458,0000
4 Einschniirung 72,0000 60,0000 80,0000
5 Kerbschlagarbeit 80] bei -20°C *1
6  Harte
7 C% 10,0405 0,0400 0,0410 1
8 Si% 11,5660 1,5600 1,5800 1
9 Mn% 11,9700 1,9600 1,9800
10 P% 10,0246 0,0240 0,0260
11 s% 0,0084 0,0070 0,0090
12 Al%
13 % 19,2140 16,2000 19,4000
14 Ni% 12,7360 12,7300 12,7500
15 N% 00155 0,0154 0,0156 —
Abbildung 15 - Automatische Bestandsperre bei Messwertabweichungen
Dies flihrt zur sofortigen Sperre von Lagerbestanden.
Bestand Ein Mrk Buchen Lager Stellplatz Gebinde Charge enthalten in NVE Q5 MHD Einlager Version Artikel |z|
11,867 M 0,000 STANDARD 1-1-1 1911 0 08.12.10 08.12.09 100000002 2
60,000 M 0,000 STANDARD 1-1-1 1916 o [EEERE 0°.12.10 09.12.09 100000003~
0,333 M 0,000 STANDARD 1-1-1 1924 0 05.01.11 05.01.10 100000003
0,333 M 0,000 STANDARD 1-1-1 1025 0 05.01.11 05.01.10 100000003
3,267 M 0,000 WE 1-1-1 1027 o [l 05.01.11 05.01.10 100000003
3,500 M 0,000 WE 1-1-1 1078 o =S 1.11 1.10 100000003
32000 m [ | gooolwe . Jiii ] Jiepo [ 0]  |05.0811] | [100000004
3,367 M 0,000 WE 1-1-1 1030 B wEK 5.01.11 05.01.10 100000003
3,300 M 0,000 WE 1-1-1 1031 o [IEZ9 05.01.11 05.01.10 100000003

Abbildung 16 - Chargenbestadnde fiir einen Artike/

Diese eingetragenen Werte kdnnen als Chargenpriifwerte ausgedruckt werden.

1 NTS Software GmbH Datum 05.01.2010
Chargen-Priifwerte EZ ﬂz"y cwausgn?‘zség
Seite 1 von 2
Charge: 1929
Subcharge:
Artikek 10000000a
Version:
Pos Bezeichnung Sollwert, Text Istwert, Text Solwert, Istvert, unteres oberes QS Charge 0. Ver- Varianz  Standard-
nui ul Limit Limit emung abweichung
1 Rm Nimm* 0,0000 604,7250 5050000 508,0000 SPERR o a 14,7819 1,3385
2 AS 342571 30,0000 45,0000 a a 23,1796 48145
3 RP02/Rel 456,0000 452,0000 458,0000 =g o
4 Einschniirung 72,0000 60,0000 80,0000 @ a
5 Kerbschlagarbeit 80J bei -20°C *1 a a
6 Harte g =]
T C% 0,0405 0,0400 0,0410 = =
8 Si% 1,5650 1,5600 1,5800 2 =
9 Mn % 1,9700 1,9600 1,9800 = =
10 P% 0,0246 0,0240 0,0260 =g =
" S% 0,0084 0,0070 0,0090 = =
12 Al% =} =
13 Cr% 19,2140 19,2000 19,4000 a a
14 Ni% 12,7360 12,7300 12,7500 = =
15 N% 0,0155 0,0154 0,0156 2 =
18 Mo % a =8
17 B% g =8
12 Ti% = =
19 Cu% =} =
20 Zn% a =8
21 Fe% g =8
2 Mg % = =
23 Co% a =
24 sonstige % =] =]
25 Probe vom Halbzeug a a
26 Schmelzanalyse o o
27 Abmessungsprifung i.0. o o

Abbildung 17 - Ausdruck Chargenpriifwerte
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Produktion

Materialeinsatzmeldung

Nachdem ein Fertigungsauftrag gestartet wurde und man eine bestimmte Materialcharge fiir diesen
vorsehen mdchte, kann man diese im Lager flr diesen Fertigungsauftrag reservieren.

Dies kann direkt aus dem Fertigungsauftrag erledigt werden.

Bestand Ein Mrk Buchen Lager Stellplatz Gebinde Charge Q5 Resf.Auftrag Artikel Bezeichnung - Einlager Vel®

III-_-_- £
60,000 0,000 STANDARD 1-1-1 1916 = 10000000a  Ringrmaterial 1.4828 D0%,85  09.12.0%
0,333 M 0,000 STANDARD 1-1-1 1924 10000000a  Ringrmaterial 1.4828 D0%,85  05.01.10
0,333 M 0,000 STANDARD 1-1-1 1925 10000000a  Ringrraterial 1.4828 D0%,85  05.01.10
3,267 M 0,000 WE 111 1927 100000002  Ringraterial 1.4828 D0%,85  05.01.10
3,500 0,000 WE 111 1928 100000002  Ringraterial 1.4828 D0%,85  05.01.10

_m- 0,000 WE 1-1-1 1929 2642 10000000a Ringraterial 1.4828 D09,85  05.01.10
3,367 M 0,000 WE 111 1930 100000002  Ringrraterial 1.4828 D0%,85  05.01.10
3,300 M 0,000 WE 111 1931 100000002 Ringrraterial 1.4828 D0%,85  05.01.10

Abbildung 18 - Chargenreservierung fiir bestimmten Fertigungsauftrag

Auf dem Ausdruck des Fertigungsauftrages wird diese reservierte Charge explizit angedruckt.

Pos l% Ariikel/Bezeichnung hﬂateriaIEinsatZ Menge Einh
1 10000000 a 1,733 M

Ringmaterial 1.4828 D09 85
Reserviert: Charge Gebinde Lager Stellplatz Menge

1928 WE 1-14 1,733 W

Abbildung 19 - Chargenreservierung fiir Fertigungsauftrag

Waurde keine spezielle Charge ausgewdhlt bzw. handelt es sich um nicht Chargen getrenntes Material,
kann die Bestandsliste mit Lager und Stellplatz pro Material mit ausgedruckt werden.

Pos Artikel/Bezeichnung Materialeinsatz Menge  Einh
1 10000000a 1,733 M

Ringmaterial 1.4828 D09,85

Lager STANDARD 1-1-1 11,867 M .
Charge 1911
Lager STANDARD 1-11 0333 M R
Charge 1924
Lager STANDARD 1-1-1 0333 M .
Charge 1925
Lager WE 1-1-1 1,733 M .
Charge 1929

Abbildung 20 - Bestandsliste auf Fertigungsauftrag

Bei der Verbuchung von chargengetrenntem Material auf einen Fertigungsauftrag werden die
markierten Bestdnde, die auf einen Fertigungsauftrag gebucht werden sollen, vor der Buchung auf
ihre Zulassigkeit gepriift. Falls das nicht der Fall ist, wird eine Warnung ausgegeben und die Buchung
abgelehnt.
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APOLLO!7.0.50 - 14876 (3]

I.-"'_ % Das Material 100000002 im Lager WE auf Stellplatz 1-1-1 Charge 1929
‘S@¥ hat eine generelle Buchungssperre,

Buchung ist nicht erfolgt.

Abbildung 21 - Ablehnung einer Materialeinsatzmeldung

Wird eine Buchung zugelassen und das eingesetzte Material ist einer Priifgruppe zugewiesen, dann
werden die Priifwerte (mit Vererbungskennzeichen) aus dem Einsatzmaterial an die Fertigcharge
vererbt. Somit kdnnen Werte, die sich durch die Produktion nicht &ndern, von einer Charge an eine
andere Ubertragen werden.

=7 Ietwerte fr Charge BFM-1-002 = =] ==
Eingabe Hilfe Sprungl System
JJ A Istwert andern, Text (F3) | (] Istwert &ndern, Num (F4) | (& Istwerttabelle (F7) | & Prafwertliste drucken [F5)|
Position Bezeichnung Sollwert, Text Istwert, Text Istwert, Mum  Sollwert, num  unteres Limit oberes Limit Vererbung Qs ch
1 JRmNmm: | oo | | le050000  leoo0000 | W | |
2 AS 30,0000 45,0000 O
3 RPO2/Rel 452,0000 458,0000 O
4 Einschnirung 60,0000 80,0000 O
5  Kerbschlagarbeit 801 bei -20°C *1 O
6  Harte O
7 C% 00405 0,0400 0,0410 |
8 Si% 11,5660 1,5600 1,5800 i
9 Mn% 1,970 1,9600 1,9800
10 P% 10,0246 0,0240 0,0260
11 s% 0,0084 0,0070 0,0090
12 Al%
13 % 19,2140 19,2000 19,4000
4 Ni% 12,7360 12,7300 12,7500
15 N% 00155 0,0154 0,0156 o
. s s m

Abbildung 22 - Priifwertvererbung an Produktionscharge

Diese hier bei der Fertigteilcharge hinterlegten Werte kénnen spater im Zusammenhang mit einem
Lieferschein auf einem Priifzeugnis ausgedruckt werden.
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BDE-Zeitmeldungen

In den Arbeitsplanen zu einem Artikel konnen zu jedem Arbeitsgang mehrere externe Datensdtze
gespeichert werden. Diese externen Dateien kdnnen z.B. eine Ristanweisung im PDF-Format oder ein
CNC-Programm sein.

In der Maske der BDE-Meldungen koénnen diese Dateien aufgerufen werden und direkt gedffnet
werden.

Auf diese Art und Weise kann erreicht werden, dass immer die aktuellsten Daten direkt am
Arbeitsplatz verfligbar sind und kein aufwendiger Dokumentendnderungsdienst eingerichtet werden
muss.

[WE CB7/1 - BDE Meldungen /entw_70/450 =5 (E=n (]
EDE-Meldungen Extras  Schaltflichen Hilfe System
Pers.Nr. ** CB7 Claus Bonsiep
Barcode 818495 2641 UD10X80 UD Stift 10 x 80
2 Presse 1 Presse 1
Menge [i (-] Start (F4) | Start (Riist1) " Stop (Riist1) ‘ | Stillstand ‘ | Priifen AF ‘

Einheit  STK (=]
Datum 05.01.2010

l Start (Pers) " Stop (Pers) ‘ IAF Beenden‘ | Priifen CH ‘

Teilmeldung (F10)

KST 1010/ | Start (Riist2) | Stop (Rist2) | | Nacharbeit | Ext.(Artkel)

g?fr;? det 1003 Stop (F5) ‘ NUM H Neu | Verlassen ‘ Ausschuss ﬁxt.Datei

K |e><tr:|'ne Datei aufrufen (Graphik, CNC)
om.

F4  Datum Paos Menge Barcode Ein M-Start M-Stop M-Zeit P-Start P-Stop P-Zeit R-Start R-Stop R-Zeit Qualitit R2 R2 R2-Zt Auss Artikel/AF ST Cha

Abbildung 23 - Anzeige externe Dateien in BDE-Maske
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Ausschussbuchungen

In der Maske der BDE-Meldungen kdnnen neben Gutstlicken auch Ausschussmengen erfasst werden.
Diese kénnen zu der buchenden Arbeitsfolge erfasst werden, aber auch zu einer anderen vorherigen
Arbeitsfolge. Dies kann relevant sein, wenn ein QS-Arbeitsgang im Arbeitsplan steht, der in der Regel
keinen Ausschuss produziert, sondern nur einen Ausschussgrund feststellt.

HB CB7/1 - Ausschussmeldung /entw 70/4353 ==l
Eingabe Hilfe Sprungl System

* Mengen einfiigen (F3) | - OK

QS-Merkmal Beschreibung Menge
A01  Teil ist nicht masshaltig 15
AD2 falsches Grundmaterial 12
AD3  verbohrt

B0l  Fehlerhafte Bestiickung
C01  Gehé&use beschadigt
QUA QUA

verantwartlicher Mitarbeiter CB7 =)
entstanden an Ressource h \Z|

Abbildung 24 - Buchung von Ausschuss

In der BDE-Maske stehen alle mdéglichen Ausschussgriinde zur Verfiigung und kénnen gleichzeitig
bebucht werden.
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Produktionsfertigmeldung

Auch bei Fertigmeldungen aus der Produktion konnen fest am Artikel eingetragene QS-Merkmale zum
Einsatz kommen. Diese werden in der Fertigmeldungsmaske voreingestellt und kdénnen hier ggdf.
geandert werden.

HEE CB7/1 - Fertigmeldungen Produktion fentw_70/4953 [E=n(ECR===|
Fertigmeldung  Bearbeiten Extras  Hilfe Sprung  System

| Meu (F8) | 2 Lageriibersicht (F2) | led Speichern (F3) | = Lagerliste (F4) | i | z Stornobuchung (F12) | (%] | fm ©

Fertigungsauftrag 2604 [*] 0
Seriennummer
Artikel UD10X80

UD Stift 10 x 80

1.4828

Drucken

£ NUM

Losgrife STK

Sollmenge 2.000,000 STK
Istmenge STK
Ausschuss STK

Speichern

Meldemenge 2.000,000 STK

Lager STANDARD
Stellplatz 01-01-01

4 [

Abbuchungslager (Retrogr.Buch.)
Leeren

1]

QS-Merkmal WAK
Version

Kostenstelle 1]
Verpackungsmerkmal

LE [ NVE

Fertigungsauftrag beenden [
Buchungsdatum - X Beenden

[
0

Kommentar

Abbildung 25 - Fertigmeldungsmaske

Die auf diese Art und Weise erstellten Lagerbestédnde kénnen mit den gleichen Funktionen wie
Materialien, die liber den Wareneingang verbucht wurden, bearbeitet werden.
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Versand

Versandvorschlag

Um beim Versand immer die altesten Chargen bzw. die altesten Bestédnde auszuliefert, wird (iber den
Versandvorschlag ein Liste erstellt, auf dem der genaue Lagerort und Charge des auszuliefernden
Artikels aufgefiihrt ist.

MTS Software GmbH Versandvorschlaag Datum 05.01.2010
Benutzer Claus Bonsiep
Nr. 4138 Seite 1 von 1
Gebiet 0 ersandanschrift Werk Verantwartlich CB7
MaMmmmmn@mH Max Mustermann Kommentar
Tor 2 Spedition ABX Logistics GmbH
Versandar
Musterstrasse 16 Minsterstralie 16 Lieferbed. Kosten, Versicherung und F
D 45724 Musterstadt D 12345 Musterstadt %WMnmb 10 Tage 5% 90 Tage nett
i
Filter 0 Lagerort(e) Ship.Nr
Datum Vers Arikel Auftrag Pos U Menae ME ) Akt.Lager Stellpl.
D KP Prio Version 1 Geliefert Stm Lager Stellpl.  Chargy
05.01.2010 UD10X80 6668 10 500,000 5TK VERSAND 11-01
Bestellung: 645313 vom 15.12.2009
00 UD Stift 10 x 80 BFM-1-002
14828
Anzahl Posttionen 1 Metto Gewicht 0,00 KG Brutto Gewicht: KG
verpackt durch : am Unterschrift Kontrolle durch
bereitz gedruckte Positionen sind mit einem * markiert

Abbildung 26 - Ausdruck Versandvorschlag

Auf diese Art und Weise kdnnen die Versandmitarbeiter genau die vorgeschlagenen Lagerbestande fir
den Versand bereit stellen.

Der Versandvorschlag ist dann Grundlage fiir die Erstellung von Lieferschein, Packliste, Rechnung, etc.

LIEFERSCHEIN

NTS Sofware GmbH - Donnersbergetr. 1 - 64646 Heppenhelm

Max Mustermann Nr. 5424

Tar2 Datum 05.012010

Munsterstral®e 16 Kunden Nr. 12358

12345 Muste rstadt Lieferant Mr. 85321
Bearbeiter Claus Bonsiep
Telefon 06252 /9978 - 0
Telefax 06252 /9978 - 299
E-Mail info@nts-software .de
Seite

Pos  Artikel Menge ME Liefer-
Bezeichnung datum
Auftrag MNr. 6668/1 Bestelldaten Bestellung: 645313 vom 15.12.2009

1 UD10X80 500 STK KW 1710
UD Stift 10 x 80
1.4828
Charge/Gebinde/SN : BFM-1-002

Rechnungsanschrift Max Mustermann

Musterstrasse 18
45724 Musterstadt

Lieferbedingungen
Spedition

CIF Kosten, Versicherung und Fracht bezahlt bis Libeck

ABX Logistics GmbH

Abbildung 27 - Ausdruck Lieferschein
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Priifzeugnis

Aus den im Chargenstamm eingegebenen Daten kann Uber den Lieferschein ein Priifzeugnis fiir den
gelieferten Artikel ausgedruckt werden.

NT§ $oftwars GmbH, Donnersbergstr. 1, §464€ Hs ppe nhaim

Max Mustermann GmbH
Musterstrasse 16
45724 Musterstadt

Zeugnisnummer 113271
C ertificate Mo./Certificat N°
Kundennummer 12358 Auftragsnummer GBE6B
Customer No./ Client No. File No./Dossier N°
Bestellnummer Bestellung: 645313 vo Artike Inummer UD10xa0
Order NoJ No de commande At No. / N° d'article
Bestelldatum 05.01.2010 Auslieferungsmenge 500
Order Date / Date de Commande Quantity delivered / Quantité livrée
Bestellmenge 500 Chargennummer BFM-1-002
Quantity / Quantité Heat Wo. / MN° de coulée
Artike lbezeichnung UD Stift 10 = 80 Werkstoff
Object/ O bjet 14828 W aterial / M atiere
Lieferscheinnummer - 424
Abnahmepriifzeugnis DIN EN 102:}4 13.1 Delivery Note No./Bordereau de livraison
Inspection Cerificate DIN EN 1020473 Anforderun gen EM IS0 13918
Certificat de réception DIN EN 10204 / 31 Reguirements/ Exigences
Rm N/mm# A5 RPO2 / Rel Einschntirung Kerbschlagarbeit Hire
Zugfestigkeit Dehnung % N | mé Z% 150-V HBHWHRC
Streckgrenze J
Tensile strength Elongation ield stress Contraction Impact Test Hardness
Allongement Limite dalongement Striction Resilience Sharpy-w Dureté
20J bei-20°C *1
608,0000 39,5000 4558,0000 77,0000
C % Si% Mn % P % 5% Al %
0,0405 1,5660 1,9700 0,0248 0,0084
Cri Hi % N % Mo % B % Ti %
19,2140 12,7360 0,0155
Cu % In % Fe% Mg % Co% sonstige %
Probe vom Halbzeug X Probe vom Fertigteil
Test on semi-finished prod uctEprewve en demi-p roduit Teston fnished productEpreuve en produit ini
Schmelzanalyse X Stickanalyse X
Analysis on heat'Anshyse sur coulée Anahysis on productin shse sur produit
Abmeszsungsprofungi 0. X Sichtprifung X
Dimensional £5t passed/Eprauve dimensionslle passé Visual test passe dE preuve visuelle passé

Abbildung 28 - Ausdruck Beispiel Priifzeugnis nach DIN EN 10204 / 3.1
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Auswertungen

Eine Vielzahl an Standardauswertungen stehen in APOLLO! PPS/ERP zur Verfligung, um aus
verschiedensten Betrachtungswinkeln Kennzahlen flir die Qualitédtsbewertung des eigenen
Unternehmens bzw. von Lieferanten zu gewinnen.

Diese sind z.B. :

Q Lieferantenbewertung

O Liefertreue Einkauf / Verkauf
Q Liefertreue Produktion
O Ausschussauswertung
@ ABC - Analyse (Einkauf / Verkauf) flr Artikel
@ ABC - Analyse fiir Lieferanten bzw. Kunden
1 NT S Software GmbH Datum 05.01.2010
Uhrzeit 16:34:26
. Benutzer Claus Bonsiep
Lieferantenbewertung Seite 1 von 1
Datum von 05.01.2010 bis 05.01.2010
Lieferant von : bis 9999999
Lieferant Arzahl Mahnst  fehlerhaft Gesamt Wert Gewichtung zu zu  Durchnitfliche  zu zu  Durchschn.
Liefrg Lfrg. Wert fehlerhaft Wertx QS fruh  spat  Abw.Tagen wenig viel Abw.in%
70317 Leopold Stahl L1 1) 1 62874 132,30 13495 4 0 1120 4 0 6337
30916 Isernhagen

Abbildung 29 - Lieferantenbewertung
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