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New Technology Software

Fertigungsplanung APOLLO! PPS/ERP®

Fertigungsplanung

APOLLO!-PPS verfiigt Uber ein flexibles und interaktives Planungstool. Neben der mittlaufenden
Disposition fiir Fertigungsartikel existiert eine Ubersichtstafel in Form eines Gantt-Diagrammes.

Produktionsvorschlag

(=i =5 Eon =)

Bearbeiten  Hife Sprung 1 System

~ OK | Anfrage (F3) | Reservierungen (F5) | FA starten (F4) | [[@ ESI | Verbrauch (F7) | Standorte (F8) | Min. Lagerbestand | (i@ Artikelinfo

* Artikel Version Bezeichnung Bedarf Ein Lager Verkauft Mat.Einsatz Besteltt Produktion 1Bedarf Bestelttermin 1|=)

| Liooosz | ritschaum Bero | zsls] ol 25| ol o] 0l22072010[2L.07.2010 e

= 3005L Sondermaschine 3 STK o 3 0 0 0 31.03.2010 30.03.2010
3802 Biiro- & EDV Aktenvernichter 3802 -10 STK 13 o o o 18.06.2010

= 3803 Biiro-Aktenvernichter 3803 (Cross/C 996 STK 4 1.000 0 0 0 01.03.2011 28.02.2011

= 45005 V7 P175 25 STK o o 10 0 0 30.07.2010 19.07.2010

= 50005 CONNECTOR F 1.000 STK 1.000 2.000 0 0 0 09.04.2010 29.03.2010

= 60000 Tischkicker WM 2006 24 STK 4 14 0 0 1 02.07.2010 21.06.2010

= 60000V K Tischkicker WM 2006 1 5TK L] 1 0 0 0 16.04.2010 01.04.2010

= 60000V H Tischkicker WM 2006 2 STK o 2 0 0 0 09.02.2010 29.01.2010
7020 Panasonic Toughbook, wasserdicht, 42 STK 47 0 0 1 10 18.06.2010
7020 V3 Panasonic Toughbook, wasserdicht, 87 STK 13 o 0 0 0 16.07.2010
7020 v2 Panasonic Toughbook, wasserdicht, 97 STK 3 0 0 0 0 16.07.2010
7020 Vi Panasonic Toughbook, wasserdicht, 96 STK 4 o 0 0 0 16.07.2010
9901000 RAM25 SAPPHIRE Radeon 8800 pro 8 STK 1 0 0 0 1 09.07.2010

* F0002 Reifen Mantel 20 STK o o 20 0 0 23.07.2010 22.07.2010

* Lo22v1 HUBHYDRAULIK 25/200 500 STK 0 500 0 0 0 05.07.2010 02.07.2010

* R902448799 'VDA-Testprodukt 2.320 STK 5.632 7.952 0 0 0 01.10.2010 30.09.2010

¥
< i v
Produktionsvorschlag

Durch den Produktionsvorschlag, aus dem alle erforderlichen Daten hervorgehen, kann die Produktion
fur Fertigartikel und Halberzeugnisse gesteuert werden.

WEE CE7/1 - Auswahl Disposition /entw_70/18441 ==
Hilfe Sprung 1 System

« Liste (F3) | i) Info (F6) | i) Standardwerte (F8)

Anzeige Einheit Bereich
Alle © Einkauf € Artikel ©
Mit Unterdeckung Lager L3 Halbfabrikat
Mit Uberdeckung Verkauf s Material
Ohne Deckung € Produktion [ Werkzeug
Listaufbau

Standard @
Wachenraster, Bedarf als Summe pro Woche s
\Waochenraster, Abgang und Zugang getrennt als Summe pro Woche
Wochenraster, nur Zugang als Summe pro Woche

Wachenraster, nur Abgang als Summe pro Woche

Sortierung / Anzeigeparameter

Sortierung nach Artikel @ Markiere farblich alle eigenen Artikel a

nach Lieferant s alle eigenen Hauptlieferanten |

1. Bedarfstermin [s nur akute Bedarfe mit = [l

Bestelltermin € nur Bedarfe ohne * (Mindestbestand) ]

1. Unterschreitung Min.Bestand mit VK/EK-Preis ]
Selektion

Produktgruppe (=] bis 772 =]

Warengruppe (=] bis 7777 =]

Einkaufsgruppe =] bis 7777 (=]

Produktionsgruppe bis 777 (=]

Version bis 77z

Produktions-Mandant 0 bis 99

nur diese Dispositionsart E]

Bedarfs-/Bestelltermin - bis -

(nur aktiv bei Sortierung nach 1. Bedarfstermin oder Bestelltermin)
Standort (Adresse) (=]

Vorlaufmaske fiir Produktionsvorschlag
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Fertigungsplanung APOLLO! PPS/ERP®

Automatische Disposition

Neben der von Hand ein gelasteten Fertigungsauftrage kann das System auch dazu veranlasst
werden, automatisch Fertigungsauftrage ein zulasten und bestehende Fertigungsauftrage, die noch
nicht freigegeben wurden, zu verandern und neu zu terminieren. Dies betrifft, allerdings nur Artikel,
die durch ein Kennzeichen an diesem automatischen Fertigungsaufwurf teilnehmen.

W CE7/1 - Kompletter Neuaufwurf fur alle FAs fentw 70/18441 ==
Hilfe Sprung 1 System

# OK(F3) | i) Info(F6) | Standardwerte (F8)

Generelle Einstellungen
Auftrége/Bestellungen zwischen Mandanten léschen/erzeugen (4
Fertigungsauftrage loschen (nur noch nicht freigegebene/nicht gemeldete) [V
Fertigungsauftrage neu aufwerfen
Freie Restkapazitdten auffiillen
Materialverfiigharkeit priifen (nur neu erzeugte FA)
Protokoll aktivieren ¥
Dispo neu berechnen
Alle Ressourcen auf unbegrenzte Kapazitat stellen

Fertigungsauftrage gschen [ neu aufwerfen
VON BIS
FA Nr. 0 999999999
Art.Typ 2 3
Bedarfsdatum 20.01.2011 ~
Produktionsgruppe 77 [v]
zz|~)
zz|~)
zz|z)

1} 0 1}

Warengruppe

Produktgruppe

Artikel

Mandanten 1
Dispositionsart AUTO aus Stamm beriicksichtigen
FA mit Bezug zu Kundenauftrag

o [EEE] «

< €

Freie Restkapazitat auffillen
Im Zeitraum - 29.01.2011
Artkel, die in der RSC-Liste folgende Maschine haben
Dispositionsart AUTO gus Stamm berticksichtigen
Artikel mit mind. einer Engpafiressource in RSC-Liste
Auffiillen auf Mindestbestand
Durchschnittsverbrauch beriicksichtigen

<[4 «

Vorlaufmaske fiir automatische Disposition

Chargentrennung / Seriennummernfertigung

Auch chargengetrennte bzw. Seriennummern abhangige Artikel lassen sich auf diese Art und Weise in
die Fertigung einsteuern. Die Vergabe der Chargennummer kann man einem hinterlegten bzw.
mehreren hinterlegten Regeln liberlassen oder von Hand eingeben.

Der Seriennummernblock wird bereits beim Start eines Fertigungsauftrages geblockt und bei der
Fertigmeldung direkt beim Verbuchen in den Lagerbestand vorgegeben. Durch diese Vorgehensweise
kann sichergestellt werden, dass keine Seriennummer doppelt im System vorkommt. Auch der
Versand nimmt spater auf diese Seriennummern Riicksicht und verteilt bereits vor Erstellung der
Lieferscheine die Seriennummernbereiche auf die Kundenauftrédge, so dass beim Kommissionieren
direkt die richtige Seriennummer verpackt werden kann.

Durch den im Hintergrund automatisch gepflegten Verwendungsnachweis ist im Nachhinein auch
jederzeit ersichtlich, welche Materialien von welchem Lieferanten in der Produktion verwendet
wurden.
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Fertigungsplanung APOLLO! PPS/ERP®

Fertigungsaufrage

Bereits beim Start von Fertigungsauftragen werden Liefertermine bzw. Bedarfstermine beriicksichtigt.
Auch besteht die Mdglichkeit alternative Stiicklisten zu verwalten und diese fiir die Fertigung zu
verwenden.

= Deckungsiibersicht fiir 0000V (=)
FA Artikel Bearbeiten Hilfe Sprung_2 System

Lieferzeit Verkauf 15  Tage
¢ Wiederbeschaff. Zeit 10 Tage
Datum KW Bewegung Deckung EIN URS Beschreibung

0,00 STK LAG aktueller Lagerbestand

16.04.2010 m 7777/2 Kern GmbH, GroBmaischeid

Deckungstibersicht eines einzelnen Produktes vor Produktionseinlastung

Durch die Wahl der Terminierung (vorwarts / riickwarts) und der Verdrangungsstrategie, kann der
Fertigungsauftrag bereits im Vorfeld terminiert werden.

MEE CB7/1 - FA starten /entw_70/18441 (]
Hilfe Sprung 3 System

# Start (F3) . Bedingungen (F4) i) Info (F6) : Chargenjahr verschieben (F7)
Algane'nl] Verdréngungs-Strategie 2 } Verkniipfungen 3 }

Start iiber Haupt-RSC aus Artikelstamm
Sollmenge
Version K
Charge
Terminierung riickwérts Terminierung vorwarts &
Endtag 16.04.2010 Starttag -
Endezeit 23:59 Startzeit
Endtag (Wunsch) -

Standort (Adresse) =
RSC-Giiltigkeitsdatum 02.08.2010 ~
Kommentar

FA-Gruppe

Prioritat 1 (1-niedrig 9-hoch)

Kostenstelle 3000 [+]

Zeichnung /[ Index !
Ravision

Fertigmenge auf KA reserv. [

Start von alternativer RSC aus Historie

Index (=]

Datum -

Lager/ fiir g
Lager
Stellplatz

g

Vorlaufmaske fiir den Fertigungsauftragsstart

Durch die Wahl einer Verdrangungsstrategie kann bestimmt werden, ob der einzulastetende
Fertigungsauftrag bereits bestehende Fertigungsauftrage mit verschieben soll, oder ob diese erst
einmal unberiihrt bleiben sollen.

= Deckungsiibersicht fiar 60000V ==
FA Artikel Bearbeiten Hilfe Sprung_2 System

Lieferzeit Verkauf 15  Tage
o Wiederbeschaff. Zeit 10 Tage
Datum Kw Bewegung Deckung EIN  URS Beschreibung
| | 00| 000[STk| LAG |okiueller Lagerbestond _ |
13.08.2010 32 1,00 1,00 STK PRO 2935 K fiir Kundenauftrag 7777/2 Kern GmbH, GroBmaischeid
16.08.2010 33 -1,00 0,00 STK AUF 7777/2 K Kern GmbH, GroBmaischeid [FA: 2035, Ist: 0,000, Status: 0]

Deckungstibersicht eines einzelnen Produktes nach Produktionseinlastung
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Durch die Vergabe von Prioritditen beim Start eines Fertigungsauftrages kann fiir die spatere
Feinplanung bereits jetzt festgelegt werden wie und wann dieser Fertigungsauftrag in der
Verdréngungsstrategie beriicksichtigt werden muss.

Durch das Starten eines Fertigungsauftrages, wird das zu verwendende Material gleich mit in der
Disposition aufgenommen und bereits jetzt zum Einsatztermin reserviert.

Durch die sofortige Materialpriifung kann gleich entschieden werden, ob der Fertigungsauftrag
freigegeben werden kann und direkt in der Fertigung verarbeitet werden kann.

Auch die nachtrégliche Anderung von Fertigungsauftrégen ist jederzeit Moglich, d.h. es kann jederzeit
die Sollmenge erhoht bzw. verringert, der Fertigungsauftrag kann jederzeit umterminiert werden und
die zum Fertigungsauftrag gehérende Stiickliste kann zu jedem Zeitpunkt verandert werden.

1 NTS Software GmbH Datum 01.04 2009
= A Uhrzeit 12:22:25
Fertlgungsauﬁrag (Andemng) EIELZuTzer Claus Bonsiep
Seite 1

FA Artikel Termin
2229 100039 17.04.2009 /KW 16

w

tart 17.04.2009
Stop 1?042 U[}g

Bezeichnung  MWedikament 50 ml Flasche

Charge L107

Version /EAN 5 Spanien, EAN: 4040600116558

Ziellager VERSAND

Zielsiellplatz 3-3-10

erselt 01042008 ce? Sollmengs 18 STK

gesndert |stmengs 0 STK

Kundan-Nr., 12358

Name Max Mustermann

Strasse Musterstrasse 16

Ort D 45724 Musterstadt

Bufrag 5B46/5 von &

Frojekt 545686-09

Aufirag Kunde Projekt Datum K Menge Einh.
Lagerbestand 5 STK

5648/5 M ax M ustermann C4B585-09 17.04.2009 16 18 STK

Pos AriikelB ezeichnung HﬂateriaIEinsatZ Menge Einh

1 100040 0,900 L

Medikamenten - Bulk

Lager PROD 1-1-4 5000 L
Charge 107

Lager PROD 1-1-5 5000 L
Charge 107

2 100041 18 STK

Flasche
Lager STAMDARD 1-1-1 500,000 STK

Ausdruck eines Fertigungsauftrages
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Fertigungsplanung APOLLO! PPS/ERP®

Produktionsiiberblick

APOLLO!-PPS verfligt tber ein flexibles und interaktives Planungstool in Form eines Gantt-Diagramms.

Gantt-Diagramm

Innerhalb dieses Gantt-Diagrammes haben Sie verschiedene Ansichtsmethoden, die Sie teilweise mit
anderen Methoden kombiniert wahlen kénnen:

QO Komplettiibersicht aller Maschinen und Auslastungen

Ansicht einzelner Maschinengruppen

Ansicht einzelner Warengruppen in der Produktion

Ansicht, der fiir einen bestimmten Kunden in der Produktion befindlichen Produkte
Hervorhebung eines einzelnen Fertigungsauftrages in der Gesamtansicht

Ansicht von benachbarten Fertigungsauftragen bei Wahl eines einzelnen Fertigungsauftrages

OO0 000O

O Verschiedene Einstellung der Zeitachse in Tagen, Wochen, Monaten und Stunden
In allen Ansichten wird der Zustand der einzelnen Fertigungsauftrége berlicksichtigt, d.h. es ist immer
ersichtlich, ob ein Fertigungsauftrag bereits freigegeben ist bzw. ob einzelne Arbeitsfolgen bereits
angearbeitet wurden oder beendet wurden.

Datum 15.04 00 16.04 09, Do
Zsit [07-00 |[0&-00 |[08:00 |[10-00 ][F1-00 |[12:00 |[73:00 |[T4:00 |[75:00 |[T6-00 ] [F7-00 |[T8:00 ][ 07-00 |[08:00 |[09:00 |[10-00 |[T1-00 |[12-00 ] [73:00 |[T4:00 J[75:00 ][
Abfillaniage 1 = = =22
Abfillzniage 3|
Mischer 1 [ FA 2238
Mischer 2 FA 2237
GANTT-Diagramm

Ressourceniibersicht

Neben der grafischen Ansicht kann die Produktion (ber die Ressourceniibersicht betrachtet und
ausgewertet werden. In dieser Ubersicht kann fiir jede einzelne Ressource der Arbeitsvorrat
eingesehen werden.

Neben der Belegung und der Reihenfolge der Abarbeitung pro Ressource kann in dieser Ubersicht der
Fertigungsfortschritt direkt eingesehen werden, da die Rickmeldungen per BDE direkt in der Maske
angezeigt werden.

Abfillanlage 1
Abfillanlage 2
Mischer 2
Aan. Prio Start Stop Std:Min Rist  Term.Prioc FA Prio  FA-Nr. Pos Frei  Druck  Verf Rest-Menge Ist-Menge Status VorMenge Vor Artikel Bezeichnun ®
0,0 09.04.09 14.04.09 2:50 0:00 i) i) 2236 3 O O 170,00 30,00 100045 Ethanol 20 %=
0,0 15.04.09 16.04.09 18:00 0:00 1] 1] 2238 | 3 O O 108,00 100055 Ethanol 25 %
0,0 16.04.09 16.04.09 4:50 0:20 1] 1] 235 3 [ O O 200,00 100040 Medikamente| ¥
=
i ] ] b
— R X . Fertigungsaufirag Arbeitsfolge Vararbeitsfolge
Prod.Grp. 1000 |£| Ges.Zeit 20:50 h davon belegbar  20:50 h nicht begannen richt begonnen [ll] in Arbeit nicht begonnen [l Stillstand
FA 0[] Ges.Riistzeit 0:00 h davon beleghar ~ 0:00 h angearbeitet angearbeitet [l Stilstand angearbeitet |l beendet
Ressourcentdibersicht
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Umterminierung von Fertigungsauftragen

Mit Hilfe dieser Tools von APOLLO!-PPS konnen Sie Fertigungsauftrage um terminieren und haben
dabei wahlweise direkten Einfluss auf alle anderen im System befindlichen Fertigungsauftrége, die
durch die Verschiebung betroffen sind, d.h. es kdnnen betroffene Fertigungsauftrage mit verschoben
werden bzw. in der gleichen Reihenfolge, wie sie bereits eingelastet sind, hinten angehangt werden.

W CE7/1 - FA umterminieren fentw_70/18453 ==
Hilfe Sprung 1 System
# Start (F3) . Bedingungen (F4) i) Info (F6) : Chargenjahr verschieben (F7)
Terminierungs-Strategie
Terminierung riickwarts
Endtag ~ Bei Verschiebung nach links immer riickwarts terminieren!
Endezeit 00:00
Terminierung vorwarts V.
Starttag 05.08.2010 « Bei Verschiebung nach rechts immer vorwirts terminieren!
Starizeit 15:33
Kommentar
FA [ AF 2782 8
Artikel 100039

Beschreibung Medikament 50 ml Flasche

Verdringungs-Strategie
@ ausgewdhlter FA verdrangt keine existierenden FAs

ausgewahlter FA verdrangt andere FAs, diese werden am Anfang/Ende neu einterminiert
ausgewshlter FA verdréngt komplette FA-Kette, Reihenfolge der verdréngten FA wird beibehalten

bereits freigegebene FAs nicht verdrangen (empfohlen)
Protokoll der verdrangten FAs zeigen (nur wenn Verdrangung aktiviert ist)
verdrénge andere FAs mit Prioritdt kleiner als 9

Verdringungs-Richtung

@ verdréngte FA nach rechts verschieben (Richtung Zukunft)
verdréngte FA nach links verschieben (Richtung Vergangenheit)

Umterminierung mit Hilfe von Verdrdangungsregein

Das Verschieben einzelner Arbeitsfolgen kann je nach Einstellung zu vielféltigen Resultaten fiihren.

Durch Eingabe von bestimmten Verhaltungsweisen, die das Programm beim Verschieben
beriicksichtigen soll, haben Sie direkten Einfluss auf das Ergebnis.

Sie koénnen einen Fertigungsauftrag verschieben, ohne dass dieser einen anderen Fertigungsauftrag
verschiebt, d.h. der Fertigungsauftrag platziert sich in freie Zeitraume der verwendeten Ressourcen.

Des weiteren haben Sie die Mdglichkeit einen ausgewahlten Fertigungsauftrag mitten in einen
anderen bestehenden Fertigungsauftrag zu platzieren und dieser bzw. alle daraus resultierend
betroffenen Fertigungsauftrage werden ebenfalls mit umterminiert. Dabei haben Sie die Option
Fertigungsauftrage, die bereits freigegeben und eventuell bereits angearbeitet sind, nicht an
Umterminierungen teilnehmen zu lassen.

Durch die Wahl der Verdrangungsstrategie kdnnen auch alle anderen betroffenen Fertigungsauftrage
in der gleichen Reihenfolge verschoben werden, d.h. alle Betroffenen Fertigungsauftrage werden
komplett neu terminiert, wahrend bei einer anderen Verdrédngungsstrategie nur soviel Fertigungszeit
freigemacht wird, wir fiir den verschobenen Fertigungsauftrag auch benétigt wird. Die Ressourcen, die
in der Zukunft nicht bertoffen sind, bleiben somit unberiihrt und nur die Arbeitsfolgen und Ressourcen
die unmittelbar betroffen sind verschieben sich. Damit man eine Mdoglichkeit hat, festzustellen, was
sich durch das Verschieben verandert hat, wird nach jedem Verschiebevorgang ein Protokoll aller
betroffenen Fertigungsauftrage ausgegeben.
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